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Plastics

Mehr aus Polymer.

Technisches Datenblatt
KEBATRON PPS L1030RC2 schwarz

Bei KEBATRON PPS L1030RC2 schwarz handelt es sich um ein elektrisch leitfahiges, 30%
carbonfaserverstarktes PPS-Compound, welches mit post-industrial recycelten Carbonfasern hergestellt wird.
Ein groBes Anwendungspotenzial liegt in der Substitution von Metallgehdusen (Metallersatz/Leichtbau) im
Hinblick auf die EMV gerechte Bauteilauslegung. Als Gehausematerial bietet KEBATRON PPS L1030RC2
schwarz den Vorteil der elektromagnetischen Abschirmung ohne zusatzliche Oberflachenbehandlungen.

Polymer: PPS
ISO Bezeichnung: PPS-L-CF30
Produktgruppe: PPS, Abschirmende Compounds

Kurzbeschreibung Produktfamilie:

Unter dem Handelsnamen KEBATRON bieten wir ein Sortiment an Hochleistungscompounds auf Basis PPS an.
KEBATRON bietet eine hohe Dauereinsatztemperatur, gutes Alterungsverhalten, hohe Festigkeit und
Steifigkeit, ist inharent flammgeschltzt und hat eine auRergewohnlich gute Chemikalienbestandigkeit.

Eigenschaften:

antistatisch, dimensionsstabil, elektrisch leitfahig, gute Chemikalienbestandigkeit, gutes Alterungsverhalten,
flammgeschltzt, hohe Dauergebrauchstemperatur, hohe Festigkeit, hohe Steifigkeit, hohe
VerschleiBbestandigkeit, teilkristallin

Typische Anwendungsgebiete:

Ventilkappen, Verteiler, Befestigungselemente, Zahnrader, Gehause, Gleitelemente, Gleitlager, Kolben,
Kupplungen, Lagerbuchsen, Pumpengehause, Pumpen und Motoren, Sensoren, Spulenkdérper,
Strukturbauteile, Transportketten, Ventile

Branchen:

Automobilbau, Elektro- und Elektronikindustrie, Haushaltsgerate, Industrie, Luftfahrtindustrie, Maschinenbau,
Sport & Freizeit
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Physikalische Eigenschaften

Dichte in kg/m? | ISO 1183-1 1430.00

Mechanische Eigenschaften

E-Modul in MPa | ISO 527-1 24500
Bruchspannung in MPa | ISO 527-1 175.0
Bruchdehnung in % | ISO 527-1 1.0
Schlagzahigkeit (Charpy) bei 23°C in kJ/m? | ISO 179-1eU 24.0
Kerbschlagzahigkeit (Charpy) bei 23°C in kJ/m? | ISO 179-1eA 5.0

Rheologische Eigenschaften

Schwindung in FlieBrichtung in % | 1ISO 294-4 0.02

Schwindung quer zur FlieBrichtung in % | 1ISO 294-4 0.35

Thermische Eigenschaften

Warmeleitfahigkeit in FlieBrichtung in W/mK | DIN EN 821 1.17

Warmeleitfahigkeit quer zur FlieBrichtung in W/mK | DIN EN 821 0.65



Thermische Eigenschaften

Brandverhalten (1,6 mm Wandstarke) | IEC 60695-11-10 Vo



Verarbeitungshinweise:
Vortrocknung:

Trocknerbauart: Trockenlufttrockner (!)
Temperatur: 120 - 140 °C
Trocknungszeit: 4 - 8 h

empfohlene max. Restfeuchte: < 0,02 %

Empfohlene Grundeinstellungen:

Massetemperatur: 320 - 340°C

Werkzeugtemperatur: 140 - 180°C (Als Faustregel gilt: je hoher die Anforderungen, desto héher die
Werkzeugtemperatur.)

Staudruck: < 10 bar (spez.)

Die Einspritzgeschwindigkeit sollte als Profil langsam - schnell - langsam eingestellt werden. Als Grundsatz
gilt: so schnell wie méglich, so langsam wie notig.

Maschinenauswabhl:

Bei der Verarbeitung von KEBATRON PPS haben sich verschleil- und korrosionsgeschutzte Spritzeinheiten
bewahrt. Die Einspritzeinheit sollte so ausgewahlt werden, dass das Schussvolumen 50 - 80% des maximalen
Dosiervolumens betragt. Die Verweilzeit sollte so kurz wie méglich gehalten werden.

Rechtliche Hinweise:

Die Angaben in diesem Datenblatt basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie
befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der Verarbeitung und der Anwendung
unserer Produkte nicht von eigenen Priufungen und Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung
bestimmter Eigenschaften oder der Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben
nicht abgeleitet werden.
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