BAR LﬂG www.barlog.de/produktfinder

Plastics

Mehr aus Polymer.

Technisches Datenblatt
KEBALLOY 3D FE 170302 PP
(Entwicklungsprodukt*)

Spezialcompound fur die 3D-Effektlackierung auf Basis von PP, z. B. fur dekorative Anwendungen im
Automobil-Exterieur.

Polymer: PP
ISO Bezeichnung: PP-MED
Produktgruppe: Compounds flir 3D-Effektlackierung

Kurzbeschreibung Produktfamilie:

Der Handelsname KEBALLOY steht fir Polymerblends mit speziellem Fokus auf dekorative Oberflachen. Das
Sortiment umfasst galvanisch verchrombare Typen, sowie lackierbare Werkstoffe. Bei KEBALLOY 3D handelt
es sich um ein System aus Werkstoffen und Lackierverfahren zur Erzielung einer 3D-Effekt-Lackierung.

Eigenschaften:

dimensionsstabil, lackierbar, schlagzah, teilkristallin

Typische Anwendungsgebiete:

Abdeckungen, Bedienelemente, Betatigungselemente, Blenden, Gehause, Griffe, Sport- & Freizeitartikel,
Zierleisten

Branchen:

Automobilbau, Elektro- und Elektronikindustrie, Haushaltsgerate, Optik, Sport & Freizeit
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Physikalische Eigenschaften

Dichte in kg/m? | ISO 1183-1 1140.00

Mechanische Eigenschaften

E-Modul in MPa | ISO 527-1 1350
Streckspannung in MPa | ISO 527-1 20
Streckdehnung in % | ISO 527-1 10.0
Schlagzahigkeit (Charpy) bei 23°C in kJ/m? | ISO 179-1eU 100.0
Kerbschlagzahigkeit (Charpy) bei 23°C in kJ/m? | ISO 179-1eA 11.0

Rheologische Eigenschaften

230°C/
Schmelzindex MFR (Prufbedingung) | 2,16kg
Schmelzindex MFR in g/10min | ISO 1133 15.0

Thermische Eigenschaften

Schmelztemperatur (DSC, 10°C/min) in °C | ISO 11357-1/-3 168.0



Thermische Eigenschaften

Brandverhalten (0,4 mm Wandstarke) | IEC 60695-11-10 HB
Brandverhalten (0,8 mm Wandstarke) | IEC 60695-11-10 HB
Brandverhalten (1,6 mm Wandstarke) | IEC 60695-11-10 HB

Brandverhalten (3,2 mm Wandstarke) | IEC 60695-11-10 HB



Verarbeitungshinweise:
Vortrocknung:

Ublicherweise nicht erforderlich, ggf. 2-4h @ 80°C

Empfohlene Grundeinstellungen:

Massetemperatur: 230 - 270°C
Werkzeugtemperatur: 40 - 70 °C
Einspritzgeschwindigkeit: langsam - mittel (hohe Scherung vermeiden)

Maschinenauswabhl:

Schnecke: VerschleiRgeschiitzte 3-Zonen-Schnecke mit Ruckstromsperre

Duse: Offene Duse

Einspritzaggregat: Die gewahlte Zylinderkapazitat sollte zur Vermeidung thermischer Materialschadigung 2 -
3 Schuss nicht Uberschreiten.

Rechtliche Hinweise:

Die Angaben in diesem Datenblatt basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie
befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der Verarbeitung und der Anwendung
unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung
bestimmter Eigenschaften oder der Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben
nicht abgeleitet werden.

* Bei FE-Produkten handelt es sich um Entwicklungsprodukte, die sich noch in der Versuchsphase befinden.
Technische Daten kénnen sich im Rahmen der Produkt- und Prozessentwicklung noch verandern. Uber die
Kommerzialisierung von FE-Produkten ist noch nicht endgultig entschieden. Wir behalten uns vor, die
Herstellung von FE-Produkten ohne nahere Angaben von Griinden einzustellen.
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